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Kurzbeschreibung

Platten-Oberflache

Kontakt mit ja

Bauteile / Nutzen Fiir
den Anwender

Marken-Name PERALUMAN®-460

Legierung EN " 5083

5083-PLUS

5083

5083-PLAN

5083

ALPLAN® 5083

5083

WALZPLATTEN 5083 / 5754

PERALUMAN®-300

5754

PERALUMAN®-301

5754

5754 PLAN OX

5754

ANTICORODAL®-110

6082

WALZPLATTEN 6082 / 6061

6082-PLAN

6082

ALPLAN® 6082

6082

6061

6061

HOCHFESTE WALZPLATTEN 7000

FORTAL®-7075

7075

CERTAL®

7022

UNIDAL®

7019

HOCHF. GUSSPL. 7000
FIBRACAST® 7021

7021

FIBRACAST®

5083

GUSSPLATTEN 5083 / 5754

FIBRAPLAN®

5083

FIBRACAST®
ELOXX 5754

5754

FIBRAPLAN® ELOXX
5754

5754

Legierung
chem. Elemente

Zustand

Dicken "

AlMg4.5Mn0.7 AlMg4.5Mn0.7 AlMg4.5Mn0.7 AlMg4.5Mn0.7 AlMg3 AlMg3 AlMg3 AlSi1tMgMn AlSi1MgMn AlSi1MgMn AlMg1SiCu AlZn5.5MgCu AlZn5Mg3Cu AlZn4Mg2 AlZn5.5Mg1.5 AlMg4.5Mn0.7 AlMg4.5Mn0.7 AlMg3 AlMg3

H111 H111 H111 H111 H111 H14 H111 T6/T651 T651 T651 T651 T651 T651 T651 T6/T73 03 03 03 03

6-200mm 8-70mm 8-25mm 6-80mm 10-30mm ¥ 8-20mm 4mm 6-220mm ¥ 8-50mm 6-50mm 10-100 mm 8-100 mm 10-140 mm 8-30mm Auf Anfrage 10-152 mm 5-60mm 10-250 mm 6-30mm
auf Anfrage (Blocke bis 600 mm) (Blocke bis 400 mm)

Standard Warmwalzplatte
nach EN-Norm, gereckt.
Gute Bearbeitbarkeit. Gut
schweissbar, hohe
Korrosionsbestdndigkeit.

Hochwertige Warmwalz-
platte. Optimierungskrite-
rien gegeniiber
Peraluman®-460:
Anodisationsverhalten,
Dickentoleranzen, Eben-
heitstoleranzen.

Hochwertige Warmwalz-
platte. Optimierungskrite-
rien gegeniber
Peraluman®-460:
Formstabilitat, Dickento-
leranzen, Ebenheitstole-
ranzen.

Beidseitig gefraste
Prazisions-Warmwalz-
platte.
Optimierungskriterien:
Formstabilitat, Anodisier-
barkeit (dekorativ).

Warmwalzplatte nach
EN-Norm, gereck. Gute
Bearbeitbarkeit. Gut
schweissbar. Sehr gute Kor-
rosionsbestdandgkeit.

Hochwertige Warmwalz-
platte, fir hochste Anfor-
derungen an die dekorative
Anodisation. Sehr gute
Korrosionsbestdandgkeit.

Spannungsarme Spezial-
qualitdt Fir hochste Anfor-
derungen an die dekorative
Anodisaton. Sehr gute
Korrosionsbestdndigkit.

Standard warmausgehar-
tete Warmwalzplatte nach
EN-Norm. Hohere Festig-
keit als 5000er Legierung.
Gut schweissbar, hohe Kor-
rosionsbestandigkeit.

Hochwertige Warmwalz-
platte. Optimierungskrite-
rien gegeniiber
Anticorodal®-110: Form-
stabilitdt, Dickentoleran-
zen, Ebenheitstoleranzen.

Beidseitig gefraste Prazi-
sions-Warmwalzplatte fir
Anwendungen im mittleren
Festigkeitsbereich. Sehr
gute Bearbeitbarkeit und
gute Formstabilitat. Fur
hohe Anforderungen an die
Oberflachenqualitat und
mechanische Bearbeitbar-
keit.

Hochwertige Warmwalz-
platte. Optimierungs-
kriterien gegenilber
Anticorodal®-110:
Anodisationsverhalten.

Hochfeste Warmwalzplat-
te. Gute Bearbeitbarkeit.
Standardlegierung mit sehr
guten Festigkeitseigen-
schaften.

Hochfeste, gut zerspanbare
Warmwalzplatte mit guter
Formstabilitat. Qualitadt
optimiert gegeniiber EN-
Norm. Typische Festigkeit
héher als EN-Norm.
Bedingt schweissbar.

Hochfeste, beidseitig
gefraste Prazisions-Walz-
platte mit ausgezeichneter
Formstabilitdt. Gegeniiber
Standard 7000er Legierung
extrem spannungsarm.

Hochfeste, sehr gut zer-
spanbare Gussplatte mit
verbesserter Formstabilitdt
gegeniiber einer Walz-
platte.

Spannungsarme Standard
Gussplatte oder Guss-
block, gut zerspanbar,
ausgezeichnet schweiss-
bar (WIG/MIG, und Wider-
stand), sehr gute Korro-
sionsbestandigkeit.

Beidseitig gefraste
Prazisionsgussplatte
mit sehr guter Formsta-
bilitat. Hergestellt aus
Standard-Gussbarren.

Gesdgte Gussplatte oder
Gussblock fir hochste
Anforderungen an die
dekorative Anodisation.
Gute Bearbeitbarkeit
und sehr gute Formsta-
bilitdt. Spezialqualitat
mit optimaler Homoge-
nitdt und tiefer Guss-
porositat.

Beidseitig gefraste Prazi-
sionsgussplatte fur héchs-
te Anforderungen an die
dekorative Anodisation.
Gute Bearbeitbarkeit und
sehr gute Formstabilitat.
Spezialqualitdt mit opti-
maler Homogenitat und
tiefer Gussporositat.

Mechanische
Eigenschaften 2

255-345 MPa
105-115 MPa
12-16 %

69 -75HBW

Zugfestigkeit (Rm)
Dehngrenze (Rp0.2)
Dehnung (A/A5/A50)
Harte (HBW)

min. 260 — 345 MPa
min. 110 - 115 MPa
min. 12-16 %
70-75HBW

min. 270 - 345 MPa
min. 115 MPa

min. 12-16 %
70-75HBW

min. 270 - 345 MPa
min. 115 MPa
14-16%

73 HBW

min. 190 - 240 MPa
min. 80 MPa
17-18%

52 HBW

min. 240 — 280 MPa
min. 190 MPa

min. 5 %

72 HBW

min. 190 — 240 MPa
min. 80 MPa

min. 18 %

52 HBW

min. 260 - 300 MPa
min. 220 - 300 MPa
min.2-9%

83-91 HBW

min. 295 -300 MPa
min. 240 - 255 MPa
min.8-9 %

89-91 HBW

275-310 MPa
240 -260 MPa
8-10%
89-91 HBW

min. 290 MPa
min. 240 MPa
min. 5 %
88 HBW

min. 460 — 540 MPa
min. 360 — 460 MPa
min.3-8%

144 -160 HBW

min. 490 - 540 MPa
min. 400 - 460 MPa
min. 6 -8 %
165-170 HBW

min. 400 - 410 MPa
min. 340 - 350 MPa
min. 8 %
125 HBW

350-390 MPa
320-360 MPa
min. 2 %
130 HBW

min. 210 MPa
min. 110 MPa
min. 5 %
70 HBW

min. 210 MPa
min. 110 MPa
min. 5 %
70 HBW

min. 200 MPa
min. 90 MPa
min. 12 %

55 HBW

min. 200 MPa
min. 90 MPa
min. 12 %

55 HBW

Walzoberflache,
Standard nach EN-Norm.

Walzoberflache, geringere
Oberflachenverletzungen
als EN-Qualitat

Walzoberflache,
Standard nach EN-Norm.

Planparallel gefraste
Oberfléche, beidseitig mit
Schutzfolie versehen.
Oberflachen-Rauheit

Ra 0.4 ym

Walzoberflache,
Standard nach EN-Norm.

Walzoberflache, geringere
Oberfléchenverletzungen
als EN-Qualitat.

Walzoberflache, geringere
Oberflachenverletzungen
als EN-Qualitat.

Walzoberfléche, Standard
nach EN-Norm.

Walzoberfléche, Standard
nach EN-Norm.

Beidseitig plangefraste
Oberfldche mit Schutzfolie.
Oberfldchen-

Rauheit Ra 0.4 ym

Walzoberfléche, Standard
nach EN-Norm.

Walzoberfléche, Standard
nach EN-Norm.

Walzoberfléche, Standard
nach EN-Norm.

Planparallel gefréste
Oberfléache, mit Schutz-
folie

versehen.
Oberfldchen-Rauheit
Ra 0.4 pm

Gesdgte Oberfléche (roh).

Gesdgte Oberfléche (roh).

Planparallel gefraste
Oberflache, beidseitig
mit Schutzfolie ver-
sehen. Oberflachen-
Rauheit

Ra 0.4 ym

Gesdgte Oberfldche
(roh).

Planparallel gefréste
Oberfldche, beidseitig
mit Schutzfolie ver-
sehen. Oberfldchen-
Rauheit Ra 0.4 ym

Geeignet, jedoch ohne
Garantie fir dekorative

Anodisierbarkeit

Geeignet fiir dekorative
Anodisierung.

Geeignet, jedoch ohne
Garantie fir dekorative

Anodisierfahigkeit dhnlich
wie 5083-PLUS.

Gut geeignet, jedoch ohne
Garantie fir dekorative

Sehr gut geeignet fir deko-
rative Anodisierung.

Sehr gut geeignet fir deko-
rative Anodisierung.

Geeignet, jedoch ohne
Garantie fir dekorative

Geeignet, jedoch ohne
Garantie fir dekorative

Bedingt geeignet fir die
dekorative Anodisierung.

Gut geeignet, jedoch ohne
Garantie fir dekorative

Geeignet zum Anodisieren,
jedoch nicht fir dekorative

Geeignet zum Anodisieren,
jedoch nicht fir dekorative

Geeignet fiir dekorative
Anodisierung. Heller Farb-

Gut technisch anodisierbar

Gut geeignet, jedoch
ohne Garantie fir

Gut geeignet, jedoch
ohne Garantie fir

Gut geeignet fir
dekorative Anodi-

Gut geeignet fir
dekorative Anodi-

Lebensmitteln nach
EN-602

Chemische
Zusammensetzung

Anodisierbarkeit.

optimiert.

optimiert.

optimiert.

Qualitat. Qualitat. Qualitat. Qualitat. Qualitat. Qualitat. Anodisation. Anodisation. ton flir 7000-Legierung. dekorative Qualitat. dekorative Qualitat. sierung. sierung.
ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja nein nein nein nein ja ja ja ja
EN-Norm flr Gegeniber Gegeniber EN-Norm fir Legierung EN-Norm fir EN-Norm fir Legierung EN-Norm fir Legierung EN-Norm fir Gegeniliber EN-Norm Gegeniliber EN-Norm Gegeniliber EN-Norm EN-Norm fir Gegeniliber EN-Norm Gegeniliber EN-Norm Standard nach EN-Norm. EN-Norm fir EN-Norm fir EN-Norm far EN-Norm fir
Legierung 5083. Peraluman®-460 Peraluman®-460 5083, Zusammenset- Legierung 5754. 5754, Zusammenset- 5754, Zusammenset- Legierung 6082. optimiert. optimiert. optimiert. Legierung 7075. optimiert. optimiert. Legierung 5083. Legierung 5083. Legierung 5754. Legierung 5754.
optimiert fir dekorative optimiert. zung eingeschrankt und zung eingeschrankt und zung eingeschrankt und

Generelle Anwendungen
im Maschinen- und Appa-
ratebau fir Bauteile mit
leichter bis mittelméassiger
mechanischer Beanspru-
chung.

Geeignet flr Bauteile bei
denen die Sichtfldche de-
korativ anodisiert wird.

Anwendungen im Ma-
schinenbau mit hohen
Anforderungen an die
Formstabilitdt. Haufig far
asymmetrisch bearbeitete
Teile verwendet.

Flr Prazisionsteile im
Maschinenbau, wobei der
Anwender auf das Uberfra-
sen der Plattenoberfldche
verzichten kann. Haufig fr
asymmetrisch bearbeitete
Teile verwendet.

Anwendungen im Maschi-
nen- und Apparatebau mit
mittleren Beanspruchun-
gen und hohere Anforde-
rungen an die Oberflache
und die Anodisierbarkeit
und Korrosionsbestandig-
keit.

Anwendungen im Maschi-
nen- und Apparatebau mit
mittleren Beanspruchun-
gen und hohen Anforde-
rungen an die Oberflache,
dekorative Anodisierbar-
keit und Korrosionsbestan-
digkeit.

Anwendungen im Appa-
ratebau mit mittleren Be-
anspruchungen und hohen
Anforderungen an die
Bearbeitung, Oberflache,
dekorative Anodisier-
barkeit und Korrosions-
bestdndigkeit.

Generelle, héher me-
chanisch beanspruchte
Bauteile im Maschinenbau,
Transport und Halbleiter-
industrie.

Anwendungen im
Maschinenbau mit hohen
Anforderungen an die
Formstabilitdt. Haufig fur
asymmetrisch bearbeitete
Teile verwendet.

Anwendungen im
Maschinenbau mit héheren
Beanspruchungen und An-
forderungen an die Ober-
flache. Die Oberflache wird
nicht oder nur teilweise
bearbeitet.

Generell fir mittelmassig
mechanisch beanspruchte
Bauteile im Maschinenbau,
Transport und Halbleiter-
industrie. Gut bekannte
Legierung im internatio-
nalen Markt (Amerika und
Asien).

Fur Teile im Maschinen-
und Formenbau mit hohen
Festigkeitsanforderungen.

Fur Teile im Maschinen-
und Formenbau mit hohen
Festigkeitsanforderungen.

Fur stark zerspante Prazi-
sionsteile mit hohen Fes-
tigkeitsanforderungen im
Maschinen-, Anlagen- und
Vorrichtungsbau.

Fir hochbeanspruchte Teile
im Maschinen- und Formen-
bau, bevorzugt ohne grosse
dynamische Belastungen.
Fur sehr hohe Anspriiche an
die Formstabilitat und Be-
arbeitbarkeit.

Generelle Anwendungen
im Maschinen- und Appa-
ratebau fir Teile, welche
eine grosse Plattenstéarke
erfordern (Formenbau,
Maschinengestelle), sowie
fir stark bearbeitete Teile
mit geringer mechani-
scher Beanspruchung.

Mechanisch leicht bean-
spruchte Préazisionsteile,
wobei der Anwender
auf das Uberfrasen der
Plattenoberflache ver-
zichten kann.

Geeignet fir allseitig
bearbeitete Teile im
Apparate- und Maschi-
nenbau mit geringer
mechanischer Beanspru-
chung, bei welchen die
Oberfldche dekorativ
farblos oder farbig ano-
disiert wird.

Geeignet fur dekora-

tiv anodisierte Prazi-
sionsteile mit geringer
mechanischer Bean-
spruchung. Wobei der
Anwender auf das Uber-
frasen der Plattenober-
flachen verzichten kann.

Bemerkungen:

1) Andere Legierungen, Zustande und Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
2) Festigkeits- und Hartebereich fiir Lagerabmessungen gemdss Normen oder typische Werte, verbindliche Einzelwerte auf Anfrage erhaltlich.
3) Die Qualitdtsklasse wird durch eine visuelle Beurteilung des Produktes aus einer Distanz von min. drei Metern bei Aussenteile und min.

zwei Metern bei Innenteile vorgenommen - weitergehende Anforderungen nur in Absprache.

4) Dicken 1/1,5-6 mm in Bandblechqualitat erhaltlich.

Fir weitere Informationen verweisen wir auf die Technischen Datenbldtter bei www.allega.ch
Fir die technische Kundenunterstiitzung stehen wir gerne zur Verfiigung.

Erklarung der metallurgischen Zustande:

H111
03
T6
T651
T652
T73

Zustand weich, durch Recken leicht kaltverfestigt

Weichgegliht und homogenisiert (Gussblécke / Gussplatten)
Lésungsgegliiht — abgeschreckt — warmausgelagert zu max. Festigkeit
Losungsgegliht — abgeschreckt — durch Recken entspannt — warmausgelagert zu max. Festigkeit
Losungsgegliht —abgeschreckt — durch Stauchen entspannt —warmausgelagert zu max. Festigkeit
Lésungsgegliiht — abgeschreckt — vollstdndig iberhartet

Bearbeitung:

Die Allega GmbH ist in der Lage Guss- und Walzplatten in grésseren Dicken (bis 600 mm) und Formen zu sdgen und vorzubearbeiten.
Gerne erwarten wir lhre Anfrage.

Bemerkungen:

1) Andere Legierungen, Zustande und Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
2) Festigkeits- und Hartebereich fiir Lagerabmessungen gemdss Normen oder typische Werte, verbindliche Einzelwerte auf Anfrage erhaltlich.
3) Die Qualitdtsklasse wird durch eine visuelle Beurteilung des Produktes aus einer Distanz von min. drei Metern bei Aussenteilen und
mind. zwei Metern bei Innenteilen vorgenommen - weitergehende Anforderungen nurin Absprache.
4) Dicken 1/1,5-6 mm in Bandblechqualitat erhaltlich.
Fir weitere Informationen verweisen wir auf die Technischen Datenbldtter bei www.allega.ch
Fir die technische Kundenunterstiitzung stehen wir gerne zur Verfligung.




Allega - Ihr Partner Fiir Aluminium

Unsere Produkte

Unser Lagersortiment umfasst Bleche, Platten, Blocke,
Stangen und FLUTZI-Profile (Flachstangen, L-, U-, T-, Z-, I,
C-Profile), diverse Rohre und Spezialprodukte (Spezialprofile,
Fassaden & Display). Das gesamte Produktsortiment finden
Sie in unseren Broschiren.

Mit dieser Produktiibersicht erhalten Sie einen Uberblick
Gber das Sortiment an Walzplatten und Gussplatten ab
Allega-Lager und Werk. Andere Legierungen und Abmessun-
gen sind auf Anfrage erhaltlich.

Unsere Kompetenzen - alles aus einer Hand

Wir verstehen uns als Partner, der lhnen nicht nur Standard-
l6sungen, sondern auch massgeschneiderte Losungen bietet.
Von der technischen Beratung tiber kundenspezifische
Bearbeitungs- und Logistikleistungen bis hin zu individuellen
E-Commerce-L6sungen.

Kundenbetreuung - eine Selbstverstandlichkeit

Unser qualifiziertes Team von Verkaufsberatern, unsere
moderne Logistik-Infrastruktur, unser umfassendes qualita-
tiv hochstehendes Sortiment sowie ein auf unsere Kunden
zugeschnittenes Serviceangebot stehen téglich fir Sie bereit,
um mit Fachwissen und Kompetenz lhre Anforderungen zu
erfillen.

Technische Beratung - unsere Erfahrung

zu lhrem Vorteil

Durch unsere langjahrige Erfahrung mit Aluminium sind wir
Ihr Spezialist, der Sie kompetent bei technischen Fragen rund
um die Legierungen sowie deren Einsatz- und Anarbeitungs-
moglichkeiten berat.

Allegashop.ch - Aluminium online, einfach, schnell
In unserem Online-Shop www.allega.ch kénnen Sie auch
unser Produktsortiment direkt und einfach bestellen.

Hinweise und Informationen

Besuchen Sie unsere Homepage www.allega.ch.

Neben interessanten Informationen zum Unternehmen und
zur Branche stehen auch eine Vielzahl niitzlicher Dokumente
wie z.B. Kataloge, Prospekte, Datenblatter und Zertifikate
zum Download bereit.

2l ALLEGA

Allega GmbH = Seeblerstrasse = CH-8172 Niederglatt ZH = Tel. +41 44 852 41 11 = Fax +41 44 852 43 44 = www.allega.ch

ALLEGA

PRODUKTUBERSICHT
ALUMINIUMPLATTEN

Das Plattensortiment
im Uberblick



